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浅谈浮动支撑油缸 

 
在当今数控机床和加工中心的液压夹具上，经常出现一个名字“浮动支撑油 

缸”的夹具元件。这个名字对于相当一部分技术人员来说还比较陌生，这 

里，我们就来讲讲这个“浮动支撑油缸”及它的作用和它的产品市场。 

一、“浮动支撑油缸”的类型：常用的“浮动支撑油缸”有两个类型： 

1、弹簧顶出型。此种类型“支撑缸”在常态下，活塞在弹簧弹力的作用下 

处于最上部，工作时，靠被加工件的重量将活塞压下，接通动力源即锁定活 

塞杆作用支撑。此种类型“支撑油缸”一般用于较大工件的支撑，最低要 

求，即最小工件的重量要大于此缸弹簧的弹力。弹簧顶出型“支撑油缸”又 

称为弹簧顶出型浮动“支撑油缸”，用户使用时一般设定浮动范围在3—18 
mm左右。 

2、油压顶出型。此种类型“支撑油缸”在常态下，活塞处于最底部，工作 

时，接通动力源后活塞先上行，在遇到一斤左右的弹性阻力后，即改变为锁 

定。油压顶出型“支撑油缸”一般用于中小型工件的支撑。油压顶出型“支 

撑油缸”又称为油压顶出型浮动“支撑油缸”，用户使用时一般设定浮动范 

围在1—6mm左右，其浮动是在遇到一斤左右的阻力后即刻停止。 

“浮动支撑油缸”除以上常用的两种外，还有一种用气压顶出，气压锁定的 

“支撑七缸”，其动作原理同油压顶出型“支撑油缸”，但由于顶出气压本 

身压力就小且气压可调容易简单，遇到阻力就变为支撑力的这个阻力可设为 

更小，就连印刷电路板在他的支撑下也能做到具能支撑而又不会使印刷电路 

板变形。所以，这种“支撑气缸”主要用在更轻薄的材料或相类似的工件这 

些特殊场合中。 

二、“浮动支撑油缸”的作用： 

1、辅助支撑作用。在平面、箱体、箱盖、壳体类零件等机加工产品精度要 

求大都在百分之一或千分之几的情况下，机加工切削过程中稍不注意就会影 

响产品的精度要求，且当今生产又要求高速度，较大较快的切削过程产生的 

切削力往往还会超过被加工面材料的抗弯强度，以至影响产品的精度，辅助 

支撑就此产生，辅助支撑就是在被加工面的反面支撑住被加工面，使被加工 

面在切削过程中不因切削力的影响而向下变形。切削过程中对“支撑油缸”的

辅助支撑要求是“支撑油缸”要基本做到纹丝不动，绝对保证被加工面在 

加工过程中丝毫不变形。 
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2、浮动夹紧作用。某些异形件、或需夹紧的位置不是基准面、或毛胚件 

等，在批量生产中用常规的夹紧方式会严重影响生产速度，利用“支撑油 

缸”进行浮动夹紧可以立即减少大量的装夹时间，显著提高工效。浮动夹紧 

对“支撑油缸”的要求同样是“支撑油缸”要紧夹且基本做到而纹丝不动。 

否则，轻影响是影响被加工件的精度或打刀，重的是伤及设备和人身安全。 

三、“浮动支撑油缸”产品市场： 

目前，在中国大陆市场上，已有近8个品牌的厂家在销售“浮动支撑油 

缸”，但真正能达到第二部分----“浮动支撑油缸”的作用所要求的““浮 

动支撑油缸”要基本做到纹丝不动”这个标准的，只有几家，我们有些工厂 

在使用“支撑缸”支撑被加工件后，加工尺寸精度偏差仍然超出，有很多工 

厂就找刀具的原因和切削量的原因、甚至找切削液的原因，增加刀具费用支 

出和减少切削量，其实，是“支撑缸”不力所致，其实“浮动支撑油缸”并 

不是在当聋子的耳朵----摆设。 
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