
 
可移动浮动夹紧缸                                                 
双作用,独立锁紧端 
最大工作压力 250bar 

 

连接方式 
明管连接 

 
暗管连接 

 
设计方式 
软管在背面 

 

 
应用 
可移动浮动夹紧缸能用来支承和夹紧工件刚性

不够好的部分。它们能调整自身到合适的夹紧位

置,而不使工件变形。他们能降低震动并克服各个

方向的切削力。 
 
说明 
可移动浮动夹紧缸由一个U形安装体和可置换放

入的夹紧单元组成,夹紧单元的供油由带切屑防

护的两根耐高压短管提供。 
可移动夹紧港整合了一个双作用油缸,夹紧力通

过夹紧杆翻转180°置于工件支承产生。支承的高度

可调节来夹紧不同厚度的工件。 
夹紧之后静止的夹紧单元被本体内的单作用油

缸锁紧。 
放松状态下,夹紧杆旋转复位,油缸回复到起始状

态。为控制夹紧杆,可选购电感或气动位置监测装

置。 
 
可移动浮动夹紧 
对于夹具中三个面的加工,工件最多只能有五个

支承和定位点。 
若工件有更多部分需支承和夹紧,要使用额外的

工件支承,在支承的上部夹紧也是可行的。 
 
问题:若工件需夹紧的部分刚性不够好,支承件与

工件的接触已经导致变形。若夹紧力作用于这些

工件的支撑件,所引起的变形将无法预测。加工完

成后工件的尺寸变化将超出容许范围。 
解决方法:位置浮动夹紧元件在上述情况中的使

用,可大大改善加工结果。 
 

优点 
 可移动浮动夹紧缸的夹紧有一定

的浮动范围 
 工件支承点可调并有 4 个安装位

置 
 夹具有载荷和无载荷时都不受阻

碍 
 夹紧工件的变形很小 
 可调的零点位置 
 可克服各方向的切削力 
 放松位置和夹紧行程末端的监测

可用气动或电感监测器 
 夹紧杆可翻转放入小凹槽内 
 双作用夹紧功能 
 锁紧端可独立控制 
 可选明管或暗管供油 
 连接软管带有切屑防护 
 空气密封连接能防止切屑和冷却

剂的进入 
 
举例:(见右侧顶部图例) 
工件处于夹具中。为加工相对不够稳

定的薄板类工件,夹紧但要最小的变

形。移动浮动夹紧缸可将腹板纳入夹

紧范围。首先夹紧油缸是受到控制的。

通过浮动夹紧,薄板被夹在支承和夹紧

杆之间,即夹紧单元能自行调节高度。

本体内产生的变形力会被安装高度的

补偿减到最小。 
然后夹紧单元被第二夹紧回路或顺序

阀锁紧,并能补偿各个方向的切削力。
 
 
注意事项 
可移动浮动夹紧缸要经常检查是否有

切屑,必要的话进行清洁。 
定期润滑能减少夹紧期间作用在工件

上的变形力。 
工件和工件支承点之间的距离越小,作
用于工件上的变形力越小(见接触力)。
空气密封增加了寿命和夹紧元件的灵

敏度。 
铝质夹紧单元需高度防护摩擦切屑。
 

软管在侧面 
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规格:软管在背面 

 
 

规格:软管在侧面 

 
材料 

夹紧单元 铝

其它部件 钢

密封 FKM  

技术特性
夹紧力FSP在250bar [kN] 7.5
保持力FH在250bar [kN] 10
接触力★ [N] 0÷30
浮动范围 [mm] ± 4
夹紧用油量 [cm3] 13.5
放松用油量 [cm3] 8.0
锁紧用油量 [cm3] 0.2
最大流量 [cm3/s] 15
型号 软管在背面 4412-977
型号 软管在侧面 4412-978
★取决于浮动范围的调节

附件 型号
旋入螺钉G1/4 3个 3610-006
O型圈 8×1.5 4个 3000-275
电感接近开关 3829-098
插头和线缆(5m) 3829-099
带锁紧螺母的气动喷嘴 4412-997
夹紧行程末端
位置传递的定位 4412-984

电感接近开关的技术特性
工作电压UB 10…30V DC
开关功能 连锁
输出 PNP
过滤器材料 不锈钢
防护(DIN 40050) IP 67
环境温度 -25…+70°C
连接 连接器
短路保护 有

 

尺寸 
技术特性 

附件 

零点调节螺栓 

润滑喷嘴 

M8×1 用于放松位置的传递 

工件支承螺钉

的调节范围: 
E=7-25mm 

工件支承的安装

栅格 4×18mm,工
件高度到 70mm 

带罩盖的安装

螺钉 (出厂包

含)

供油 3×G1/4: 
A = 夹紧 
B = 放松 
C = 锁紧

供气 M5: 
P = 空气密封连

接 0.5bar

板式连接需去除带 USIT 密封圈的内六角螺钉

和缸体内的闷头螺栓(G 1/8)。 
O 型圈和旋入螺栓见附件

工件支承的安

装 栅 格 4 ×
18mm 

附件: 
气动喷嘴 
锁紧螺母 

附件: 
电感接近开关 
包括锁紧螺母 
插头和线缆 

附件: 
夹紧行程末端位置传递的定

位(接近开关或气动喷嘴) 

夹紧行程末端 

放松 

                    
                                             
                          


